第三部分 项目采购标的及技术说明
	序号
	家具名称
	规格
	单位
	数量
	材质
	技术参数、要求
	备注

	1
	研究生工作桌
	1200*600*770mm
	张
	200
	钢木
	1．基材：采用25mm厚的优质多层板材 ，贴0.8mm厚“威盛亚”防火板面。采用后成型工艺，正面向底面弯曲贴面不小于200mm，贴面之间不留缝隙。桌面板侧面采用优质环保1.8mmPVC封边条和热溶胶封边。板材经过防虫、防腐的化学处理，强度高、钢性好、不变形、比重合理，达到国际握钉力测试标准，达到国家E1级环保要求。桌面高压装饰耐火板覆面的粘贴，不准脱胶、鼓泡、透胶、皱纹。板表面耐磨性能磨损转数≥350，耐污染性能外观等级≥2级，耐香烟灼烧性能≥2级。
2．颜色：工作桌为米色，钢板为钛银色。
3．框架：钢制桌腿框架，经酸洗磷化粉末喷塑，桌脚50*50钢管，横梁50*25钢管，桌面两侧距地面300mm处各加一根横撑30*30mm，钢管壁厚1.5mm。背面加与桌面同材质木挡板，两侧与桌腿固定连接，外侧面齐平，距地面300mm。主机活动托架钢板厚度为1.5mm。
4．配置高吊码键盘托架，万向轮活动柜，抽屉、键盘均采用40㎜长优质双行程静音滑道三节金属静音滚珠滑道，桌面预留走线口。
5．采用优质五金件配件，产品质量不低于QB／T1951．1－2010等技术要求。
6.拉手采用U型镀铬钢制材料拉手，颜色为钛银色。
7.桌面走线孔为φ50㎜带走线调节盖。
8.抽屉锁采用连杆通锁可折叠式钥匙。
9. 桌腿胶垫均采用黑色实心优质聚乙烯。
	详见附件1工作桌图纸（投标人需带样品）[image: image1.jpg]




	2
	桌挡
	1200*300mm/600*300mm
	平方米
	91
	钢玻
	1.桌挡为桌上屏风，高度为300mm。铝合金框架，铝材颜色为闪银色，厚度为1.5mm，氧化膜厚度大于10微米。要求型材的加工符合GB6063#铝型材标准。材料强度均匀，不会出现局部断裂、开缝、变形等问题；表面涂层厚度均匀，紧密、无透底、无白斑。
2.屏风顶部为高200mm厚度5mm的钢化磨砂玻璃。要求强度高、耐划伤、磨砂均匀，透光性好杜绝无透视性，表面平整、光亮。边长误差在±0.5 mm之内，模块之间间隙＜1mm，下端为高100mm厚度15mm的优质多层板加0.6mm防火板双贴面板，蓝色。
3.桌挡安装采用优质五金件配件，产品质量不低于QB／T1951．1－2010等技术要求。桌挡接口处严密紧实，缝隙小于1mm，与桌面安装后结构稳定性能好，无松动脱节现象。
4. 桌挡按使用方要求根据工作桌摆放情况进行安装，按实际情况多退少补。
	详见附件2桌挡图纸


	3
	模压椅
	
	把
	200
	钢木
	1.椅背高×后腿宽×前腿宽×腿深×座面高（800×400×440×450×440）㎜
2.椅面（385×435）㎜，椅背（385×195）㎜
3.模压椅框架采用模具弯曲成型，椅腿配置塑胶脚套，装配模压面和椅背。
4. 铁件部分焊接用二氧化碳气体保护焊、钢管表面经过除油、除锈、磷化、静电喷塑、高温固化而成。椅面和椅背钻孔用拉铆钉固定在椅架上。 
5.模压椅腿、横撑采用（φ22×1.2）㎜圆管，侧拉撑采用（φ15×1.0）㎜圆管，地脚胶垫均采用黑色实心优质聚乙烯。
6.椅子采用中国湛江生产的优质成型坐面、靠背。
	[image: image15.jpg]




	4
	会议桌
	3800*1600*760mm
	张
	3
	木制
	1.基材：采用E1级优质中密度板，台面厚度50mm，贴0.8mm厚进口胡桃木皮，封边木皮相同于贴面。板材经过防虫、防腐的化学处理，强度高、钢性好、不变形、比重合理，达到国际握钉力测试标准，达到国家E1级环保要求。采用实木支撑台面，桌面中间配置厚度大于8mm优质强化磨砂玻璃条，要求强度高、耐划伤、磨砂均匀，透光性好杜绝无透视性，表面平整、光亮。两侧为进口环保西皮饰面，厚度≥1.2mm，抗张强度≥15N/m2，贴面平整，防滑耐磨。
2.会议桌具备走线功能。配件采用优质五金配件；五金件连接，板内预埋尼龙螺母的方式，安装后结构牢固，稳定性能好。确保使用寿命更长。
3.油漆采用优质环保漆，甲醛、甲醇、丁脂释放量要达到国家环保指标要求，无刺激性气味。工艺采用多道磨退油漆程序，经“五底三面”工艺处理。成品后：漆面手感光滑，表面无颗粒无划痕、压痕、雾光、白楞、白斑鼓泡、积粉和杂渣、明显色差、皱皮、发粘漏漆等现象。
	详见附件3会议桌图纸[image: image2.png]




	5
	会议椅
	　常规
	把
	36
	木制
	1.椅背、椅坐为优质网布，具透气功能，通过防火、防污、抗菌防微等多项处理；
2．海绵：选用进口PU成型发泡高密度防火阻燃海绵，柔软舒适、不变型，回弹性好，适合人体坐感的要求，密度≥45kg/m3，回弹率≥50；
3.扶手:选用优质固定扶手，实心硬塑，不易变形，耐磨性强，手感舒适；
4.主体支撑为优质镀镍铬不锈钢管，25*25mm,壁厚大于2mm。
5.地脚胶垫均采用黑色实心优质聚乙烯。。
	[image: image3.jpg]





	6
	办公桌
	1400*700*780mm
	张
	45
	木制
	1.基材采用E1级18㎜厚中密度纤维板，密度为0.45—0.88克/立方厘米。每100克甲醛释放量≤9毫克；贴面采用0.6㎜厚进口胡桃木皮，需经防虫防腐处理，封边木皮相同于贴面。桌面边沿横竖面20㎜处起装饰线，边角起15㎜半圆弧，框架外角起5㎜半圆弧，弧线要求圆滑流畅。
[image: image16.jpg]


2. 油漆采用优质环保漆，甲醛、甲醇、丁脂释放量要达到国家环保指标要求，无刺激性气味。工艺采用多道磨退油漆程序，经“五底三面”工艺处理。成品后：漆面手感光滑，表面无颗粒无划痕、压痕、雾光、白楞、白斑鼓泡、积粉和杂渣、明显色差、皱皮、发粘漏漆等现象。
3.抽屉、键盘和桌面文具抽屉采用40㎜长优质双行程静音滑道，需将抽屉全部拉出柜体，取放物品无障碍。
4.柜门采用开启隐藏式，由两根滚珠式滑道和两个杯状暗铰链组成，门开启后通过滑道隐藏到柜体内。
5.锁具采用通锁折叠式钥匙，柜门、抽屉为凹进式拉手，桌面设两个穿线孔。
6．用手掀压部件和连接部位，应无永久性松动。活动部件（门、抽屉等）开启应流畅，正常搬运应无明显变形损坏现象。
7．验收时,中标供应商需提供本批次的家具基材质量检测报告，以鉴别此批材料指标是否符合要求。
8.部位细节尺寸以招标方出具的样品为准，详见附件4图纸。
	详见附件4办公桌图纸

	7
	办公椅
	常规
	把
	45
	木制
	1．表面采用优质环保皮饰面，厚度≥1.2mm，抗张强度≥15N/m2；
2．海绵：选用进口PU成型发泡高密度防火阻燃海绵，柔软舒适、不变型，回弹性好，适合人体坐感的要求，密度≥45kg/m3，回弹率≥50；
3．扶手及脚架：优质进口橡木实木制做。
4. 油漆采用优质环保漆，甲醛、甲醇、丁脂释放量要达到国家环保指标要求，无刺激性气味。工艺采用多道磨退油漆程序，经“五底三面”工艺处理。成品后：漆面手感光滑，表面无颗粒无划痕、压痕、雾光、白楞、白斑鼓泡、积粉和杂渣、明显色差、皱皮、发粘漏漆等现象。
	[image: image17.jpg]




	8
	单人床
	2000* 900* 800mm
（长*宽*高）
	张
	8
	钢木
	钢质件：采用酸洗磷化粉末喷涂工艺的冷轧钢板，颜色为灰白色。
1.床头、床腿采用50*50mm壁厚1.8㎜的冷轧钢板；床帮为25*50mm，壁厚1.8㎜，中撑5根25*25mm，壁厚1.5mm ，床头床尾各有内立管三根，横撑一根，为20*20mm壁厚1.2 mm方管。床帮上沿距地面450mm。
2.所有焊接件：焊接牢固、焊痕均匀光滑、规矩平整，床头、床帮等受力处必须满焊，不准出现点焊、焊穿、脱焊、虚焊现象。所有螺栓需加相应的垫片,螺栓露出螺母不得长于10㎜。
3.床板采用16mm以上松木或杉木实木板，背面加4根横撑固定等分，注意床板横撑需与床体中撑错开位置。木料要求防潮、防蛀、耐用、不变形，两面光净，符合相关质量和环保要求。单板不准对接，禁止使用腐朽、疤节大、多的木料。
4.床腿胶垫均采用黑色实心优质聚乙烯。
	详见附件5单人床图纸[image: image4.jpg]




	
	喷塑要求
	1.钢质件：采用酸洗磷化粉末喷涂工艺。
2.经磷化后构件颜色应为灰色，膜层结晶致密，连续和均匀，膜层厚度一般控制在5毫米。
3. 塑膜厚度为45—50微米，附着力为2级，抗冲力为45—50㎏/㎝，光泽 〉85％。
4. 钢制件的板材厚度均为实测厚度。

	
	产品要求
	1.成品家具不准有影响外观和使用性能的永久性变形，凡触及人体和存物的部分应去掉毛边、锐角和棱角，各部位安装要牢固，不允许有松动现象。
2.凡需焊接部件要满焊牢固、焊痕波纹均匀；焊疤表面波纹高低不大于1㎜，不允许出现夹渣、焊穿、气孔、咬边、飞溅等现象，方管对角处采用碰肩工艺。
3. 喷塑面涂饰应平整光滑，色泽均匀一致。
4.产品着地应平稳，其最大偏差不应超过2㎜。
5.木制家具主材料供方在验收前需出示本批次购货出库单。


注：供货商需根据招标文件出详细设计图、家具颜色，经使用方签字确认无误后方可执行。
附件1：研究生工作桌图纸
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附件2：桌挡图纸
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附件3：会议桌图纸
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附件4：办公桌图纸
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附件5：单人床图纸
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